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PROJETOS DEFICIENTES

Exemplos de olhais que apresentam risco de acidentes

Os olhais demonstrados acima ndo se ajustam a direcdo B) Processo de tombamento (a 45°): Durante o giro, os
da carga podendo causar acidentes. olhais nao se ajustam em diregao ao icamento.

As fotos acima (A, B e C) demonstram 3 estdgios de

operacao de tombamento com 4 olhais e 2 pontes.

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

C) Processo de icamento (a 90°): com o olhal posicionado
A) No inicio do processo de tombamento, o gancho se na pior condicdo, a forca aplicada durante o icamento
posiciona na base do olhal. pode cisalhar o parafuso.
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

CMT em toneladas BRUD

de acordo com a aplicacao
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

CMT em toneladas

de acordo com a aplicacao
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

PP-S/PP-B/PP-VIP BRUD

Olhal Giratdrio Ajustavel

= Giratdrio 360° e ajustavel 230°.
= Indicado para rotacdes e tombamentos.

= Base rolamentada apasafusdvel que pode ser montada
com gancho, elo ou corrente.

= Pode ser utilizado em furos passantes.

= Projeto patenteado.

= Fabricado com aco-liga NiCrMo, temperado e revenido.

= Disponiveis com parafuso de diferentes comprimentos (vario).
= Acabamento superficial com a pintura epdxi pink.

= Torgue manual com chave apropriada, é suficiente
para instalacdo ndo permanente.

= PP-S: a forma do gancho previne contra préaticas
inadequadas de utilizagao e resiste aos esforgos de dobra.

= Trava de seguranca forjada, aumentando a resisténcia
contra esforgos laterais.

Por favor, observe as instrugoes de torque quando o
ponto de icamento é instalado permanentemente.
PP-B PP-VIP Especial atencdo deve ser dada para operagées que

envolvem tombamento e giro.

Ajusta-se a Rotacao
diregao do de 360°
icamento
gragas ao
) rolamento
Banin duplo
Pode ser utilizado com
cintas, cabos e correntes
Maior distancia 100% da carga Ampla area
EE— entre o olhal de trabalho ajustavel de
e acarga em rotacoes até 230°




PP-S/PP-B/PP-VIP

Olhal Giratdrio Ajustavel

HRUD

Descricao Carga de Trab. (t)Peso

Dimensoes (mm)

Rosca Torque

mm (ka/pc) T A B C D E F  F(vario) G UNC (Nm)
PP-SM12 063 0,63 0.4 116 13 75 18 40 36 18 12-140 41 1/2"-13UNC 10
PP-SM16 1,5 15 0,9 147 20 97 25 46 41 24 16-180 50 5/8"-11UNC 30
PP-S M20 2,5 2,5 1,7 187 28 126 30 61 55 30 20-224 61 3/4”-10UNC 70
PP-S M24 4,0 4,0 35 227 36 150 35 78 70 36 24-255 77 1"-8UNC 150
PP-SM30 5(6,7) 5(6,7) 75 267 37 174 40 95 85 45 30-330 93 11/4"-7UNC 225
PP-SM36  8(10) 8(10) 972 310 49 208 48 100 90 54 36-300 102 11/2"-6UNC 410
PP-BM12 063 063 035 106 9 65 35 40 36 18 12-140 41 1/2”-13UNC 10
PP-BM16 1,5 15 0,6 115 11 65 35 46 41 24 16-180 50 5/8"-11UNC 30
PP-B M20 2,5 2,5 1,1 135 13 74 40 61 55 30 20-224 61 3/4"-10UNC 70
PP-B M24 4,0 4,0 2,4 172 16 95 45 78 70 36 24-255 77 1"-8UNC 150
PP-BM30 5(6,7) 5(6,7) 52 223 19 130 60 95 85 45 30-330 93 11/4"-7UNC 225
PP-BM36  8(10) 8(10) 6.3 242 24 140 65 100 90 54 36-300 102 11/2"-6UNC 410
PP-VIPM12 063 0,63 0,25 = 4 - - 40 36 18 12-140 41 1/2”-13UNC 10
PP-VIPM16 1,5 15 0,45 - - - 46 41 24 16-180 50 5/8”"-11UNC 30
PP-VIP M20 2,5 2,5 0,95 = 8 - - 61 55 30 20-224 61 3/4”-10UNC 70
PP-VIP M24 4,0 4,0 2,2 - 10 - - 78 70 36 24-255 77 1"-8UNC 150
PP-VIPM30 5(6,7) 5(6,7) 35 = 13 - - 5 85 45 30-330 93 11/4”-7UNC 225
PP-VIPM36 8(10) 8(10) 5,2 - 16 - - 100 90 54 36-300 102 11/2"-6UNC 410
()= Maior CMT devido
a carga axial

A

PP-S

PP-B

Obs. A carga de trabalho varia de acordo com a posicdo de acoplamento do olhal na carga. Veja a tabela de carga completa na pagina 07.

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio



Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

VWBG-V // VWBG BRUD

Olhal Aparafusavel Giratorio

= Ajusta-se em direcdo ao icamento. Observe na pdagina 11
alteracao da carga de trabalho de acordo com a posicao da alca.

= Anel de carga de acordo com a norma EN 1677-4.

* Capaz de girar mesmo sob carga maxima. Nao recomendado
giro constante sob carga.

= Facil instalacdo. Disponivel com maiores comprimentos de
rosca (Vario).

» Pode ser utilizado em furos passantes.

" VWBG-V é montado com parafuso ICE Bolt equivalente a
classe 16.9, que aumenta a Carga Mdxima de Trabalho dos
olhais e possui protecao especial contra corrosdo (Corrud-DT).

= Maior espagcamento entre a base e o parafuso para evitar
danos.

= Rolamento esférico para rotages suaves e precisas em

VWBG operacdes de tombamento.
7 .
Caracteristicas
ICE-Parafuso fabricado com _ ) , Marca de Desgaste patenteada
@ aco patenteado = 360° rotagdo Ampla area

ajustdvel ~230° Momento de troca : Original

Rolamentos
. de esferas

10



VWBG-V // VWBG BRUD

Olhal Aparafusavel Giratorio

Descricao Cargade Trab. (t)  Peso Dimensoées (mm) Rosca Torque
X Y Z (glpc) T A B C D E F Fung Fuaiop G UNC (Nm)

VWBG-V M8 03 04 06 0,18 76 8 31 29 30 28 13 13 8-102 36 5/16" -18 UNC 10
VWBG-VM10 045 06 09 0,29 78 8 31 29 335 30 17 17 10-122 38 3/8"-16 UNC 10
VWBG-VM12 06 0,75 1.2 0,41 107 10 49 35 42 36 21 21 12-140 47 1/2"-13 UNC 10
VWBG-VM16 13 15 26 0,59 114 13 46 38 48 41 25 29 16-180 56 5/8"-11UNC 30
VWBG-VM20 20 25 4 1,42 137 13 54 35 62 55 33 28 20-223 67 3/4” -10UNC 70
VWBG-V M24 35 4 7 2,63 173 18 ©66 40 81 70 40 40 24-255 88 1" -8 UNC 150
VWBG-V M30 5 6 10 5,09 221 22 90 50 99 85 50 47 30-330 106 11/4"-7UNC 225
VWBG M36 8 10 15 4,7 208 22 86 50 90 80 54 57 36-300 94 11/2"-6UNC 410
VWBG M42 12 13 17 6,1 234 26 111 65 98 85 63 66 42-300 95 13/4"-5UNC 550
VWBG M48 13 16 18 6,37 234 26 111 65 98 85 68 76 48-300 95 2" -4,5 UNC 550
VWBG Mb6 16 22 28 10,68 271 32 119 70 120 95 84 95 56-300 120 21/2"-4UNC 800
VWBG M64 16 25 28 11,4 271 32 119 70 120 95 94 94 64-300 120 23/4"-4UNC 800
VWBG M72 31,5 40 50 29,96 338 46 130 90 170 145 108 114 72-300 159 3" -4 UNC 1200
VWBG M80 35 48 50 31,19 338 46 130 90 170 145 120 133 80-300 159 31/2"-4UNC 1500
VWBG M990 40 50 50 34,5 378 46 168 110 170 145 135 170 90-300 159 4.1/2" 4UNC 2000
VWBG M100 40 50 50 36,5 378 46 168 110 170 145 150 190 90-300 159 5" -4 UNC 2000

*medidas Fvario - UNC) SOb consulta.

C A
B
T
T
T G E
F F F
vario
D
VWBG-V VARIO VWBG
CMT X CMTY CMT Z
Y
L’ >1X 2X
cMT cMT 7| |emT

Obs. A carga de trabalho varia de acordo com a posi¢do de acoplamento do olhal na carga. Veja a tabela completa na pagina 04.

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio



Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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VLBG-PLUS BRUD

Olhal Aparafusavel Giratdrio

= A mola mantém a alga na posicdo adequada, evitando batidas na
carga. Assim, reduzem-se os ruidos e se preserva a pintura.

= O VLBG deve ser fixado perpendicularmente a superficie da
carga. A superficie deve ser plana para contato com a base do
olhal.

= O design construtivo do VLBG PLUS mantém a alca atrds do
parafuso. Esta caracteristica torna o olhal mais robusto e
seguro, pois a alga € forjada.

Caracteristicas

Mola mantém alca na vertical 360° rotacdo Alca forjada fora da linha do parafuso.
180° ajuste Maior robustez e segurancga.

Descricao Carga de Trab. (tf) Peso Dimensoes (mm) Torque
ﬂl (kg/pc.) T A B C D E F G H Hvario | K N (Nm)

VLBG-PLUS - Olhal aparafusavel - rosca métrica
VLBG-PLUS M8 0,63 0,63 0,3 75 30 54 34 24 40 10 29 11 8-76 75 45 32 30
VLBG-PLUS M10 0,9 0,9 0,32 75 30 54 34 24 39 10 29 15 10-96 75 45 32 60
VLBG-PLUS M12 135 135 0,33 75 32 54 34 26 38 10 29 18 12-116 75 45 32 150
VLBG-PLUS M16 2 2 0,55 85 33 5bo 36 30 39 135 36 22 16-149 86 47 38 150
VLBG-PLUS M20 3,5 3,5 1.3 110 50 82 54 45 55 165 43 32 20-187 113 64 48 400
VLBG-PLUS M24 4,5 4,5 15 125 50 82 54 45 67 18 43 37 24-220 130 78 48 760
VLBG-PLUS M30 6,7 6,7 3,3 147 60 103 65 60 67 225 61 49 30-279 151 80 67 1000
VLBG-PLUS M36 8 8 6,2 197 77 122 82 70 97 265 77 63 36-223 205 110 87 800
VLBG-PLUS M42 15 15 109 222 95 156 100 85 109 36 87 63 42-263 230 130 100 1500
VLBG-PLUS M48 20 20 116 222 95 156 100 90 105 36 87 73 48-303 230 130 100 2000
VLBG-Z - Olhal aparafusavel - rosca UNC

VLBG-Z 1/2"-13UNC 1 1 0,36 75 32 54 34 26 38 10 29 22 13-123 75 45 32 100
VLBG-Z5/8" -11UNC 1,5 15 0,5 85 33 56 36 30 39 135 36 24 16-148 86 47 38 150
VLBG-Z 3/4" -10UNC 2,5 2,5 13 110 50 82 54 45 55 165 43 28 19-185 113 64 48 250
VLBG-Z 7/8"-9QUNC 2,5 2,5 1,25 110 50 82 54 45 55 165 43 27 22-211 113 64 48 250

VLBG-Z 1" -8UNC 4 4 1,560 125 50 82 54 45 67 18 43 41 25-211 130 78 48 400
VLBG-Z 1-1/4" -7UNC 5 5 333 147 60 103 65 60 64 225 61 41 32-278 151 80 67 500
VLBG-Z11/2-6UNC 8 8 6,14 197 77 122 82 70 97 265 77 62 38-270 205 110 87 800

B
4’
[p] ‘ | ‘K!

a]




ACP TURNADO BRUD

Olhal Aparafusavel Giratdrio

» Mecanismo de mola previne que a alga pare em posicao critica
ao icamento.

= Articulacdo giratdria no eixo da alca.
= Marcacgoes no forjado indicam desgaste e facilitam inspegao.

= Amplo range de tamanhos M8 ao M100 (para cargas de
até 32,5t).

= Atende e supera os requisitos da norma americana
ASME B30.26.

Caracteristicas

Mecanismo de mola inovador RUD Junta giratdria no eixo
do anel de elevacao

Marcas de desgaste
patenteadas

Descricdo  Carga de Trab. (t) Peso Dimensées (mm) Rosca Torque
ﬂl (kg/pc) T B C D E F F (vario) H | K N UNC (Nm)
ACP M8 0,7 07 0,36 83 11 105 38 30 12 8-77 453 13 B8 5 - 30
ACP M10 1 1 0,37 83 11 105 38 30 16 10-97 504 17 58 6 - 60
ACP M12 14 14 0,38 83 11 105 38 30 19 12-117 545 19 58 8 1/2" 80
ACP M16 25 25 088 107 14 14 50 40 22 16-149 68 24 76 10 5/8" 150
ACP M20 4 4 1,41 118 17 17,25 50 45 26,5 20-187 825 30 89 12 3/4” 300
ACP M24 63 63 327 154 23 23 66 60 34 24-210 104 36 121 14 1” 500
ACP M30 8 8 569 183 29 27 75 75 415 30-271 129 46 148 17 11/4" 800

T
H

é ’
F vario

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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ACP TURNADO MAX BRUD

Olhal Aparafusavel Giratdrio

» Mecanismo de mola previne que a alga pare em posicao critica
ao icamento.

= Articulacdo giratdria no eixo da alca.
= Marcacgoes no forjado indicam desgaste e facilitam inspegao.

= Amplo range de tamanhos M8 ao M100 (para cargas de
até 32,5t).

= Atende e supera os requisitos da norma americana
ASME B30.26.

Caracteristicas

Disco defletor com
marcacdo de dngulo

Mecanismo de mola inovador RUD Junta giratdria no eixo
do anel de elevacdo

Descricdo  Carga de Trab. (t) Peso Dimensoes (mm) Torque

ﬂl (kg/pc) T B C D E F F(vario) H I K N (Nm)
ACPMAXM36 15 125 7,1 189 32 32 82 70 45 36-240 128 55 168 22 800
ACP MAXM42 18 16 4,5 189 32 32 82 70 53 42-290 136 65 168 24 1500
ACP MAXM48 25 20 16 235 45 45 103 90 60,5 48-311 169 75 75 27 2000
ACPMAXM52 26 24 16,5 232 45 45 103 95 65 52-300 173 75 75 24 2000
ACP MAXM56 325 27 16,7 232 45 45 103 95 70 56-300 178 75 75 24 2000
ACPMAXMB64 35 325 17,2 232 45 45 103 95 80 64-300 188 75 75 24 2000
ACP SMAXM72 35 325 182 232 45 45 103 95 90 72-300 198 75 75 24 2000

F vario




VRS //VRM STARPOINT  BRUD

Olhal Aparafusavel Giratdrio

Olhal VRS STARPOINT rotaciona 360° Indicado para uso
lateral e com lingas de multiplos ramais, pois € capaz de
ajustar-se em dire¢do ao icamento mesmo depois de
parafusado.

= Gravacao em alto relevo da carga de trabalho vélida para a
pior condigao de icamento.

= Chave/trava - starkey. Para aparafusar o VRS, basta acoplar a
chave no parafuso sextavado. Depois de aparafusado, utilizar
o olhal com a chave desacoplada, assim o VRS se ajustard em
direcdo a carga.

= Melhor relagdo custo-beneficio.

Caracteristicas

Ajusta-se em Olhal com opcao vario
direcdo ao icamento. ¥ (parafuso com maior comprimento) F: 1200 kg
Rotaciona 360°. F:6000kg
HD-} K % F:2300kg
% g DIN 580 M20 VRS M20
Descricao Cargade Trab. (t) Peso Dimensdes (mm) Rosca Torque
mm wmm ((koc) T B C D G K F Fug  Fuarig  UNC  (Nm)
VRS M8/VRM M8 1,0 03 0,1 35 11 9 25 30 47 12 12 = 5/16" 10

VRS M10VRM M10 10 04 01 35 11 9 25 30 47 15 15 16-70 3/8” 10
VRS M12/VRM M12 20 075 02 42 13 10 30 34 56 18 18 19-150 172" 25
VRSM16/VRMM16 40 15 033 49 15 13 35 40 65 24 24 16-120 5/8” 60
VRS M20VRM M20 60 23 05 59 17 16 40 50 76 30 30 31-160 3/4” 115

VRS M24V\RMM24 80 3.2 086 70 20 19 49 60 92 36 36 37-140 1" 190
VRS M30/VRMM30 12,0 45 15 87 26 24 60 65 114 45 45 46-190 11/4" 330
VRS M36 160 70 35 104 32 29 73 98 135 b4 54 - 11/2" 590
VRS M42 240 90 46 121 37 33 84 111 158 63 63 = 13/4" 925
VRS M48 320 120 74 138 42 42 94 128 180 72 72 - 2" 1400

Fabricado em material forjado de classe 1.6541, em aco-liga de alta resisténcia. 100% testado contra presenca de trincas, conforme a norma EN 1677-1.

VRS

i

Sujeito a alteragbes sem aviso prévio



Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

L BG BRUD

Olhal Aparafusavel Giratorio

= A mola mantém a alca na posi¢do adequada, evitando batidas na
carga. Assim, reduzem-se os ruidos e se preserva a pintura.

= O design construtivo do LBG mantém a alca atras do parafuso.
Esta caracteristica torna o olhal mais robusto e seguro, pois a
alca é soldada.

= Fabricado em material forjado de classe 1.6523 em acgo-liga de
alta resisténcia. 100% testado contra presenca de trincas,
conforme a norma EN 1677-1.

= O parafuso classe de resisténcia 10.9 e dimensoes de acordo
com a norma DIN 931.

Caracteristicas

Rotacao ~360°
Ajuste ~180°

Mola mantém
alca na vertical

Gravagao em alto relevo da carga de trabalho
valida para a pior condicdo de icamento

Descricao Cargade Peso Dimensoées (mm) Rosca  Torque
doltem  Trab.(t) (kg/pc) T A B D E F Fvario G UNC (Nm)
LBGMO8 0,25 0.4 73 62 36 13 31 12 - 32 5/16" 30
LBG M10 0,6 0.5 73 62 36 13 29 16 16-96 32 3/8” 60
LBG M12 1,0 0,55 73 62 36 13 28 21 21-16 32 1/2" 100
LBG M16 1,5 1,18 91 92 60 16 38 24 24-147 45 5/8” 150
LBG M20 2,5 1,27 91 92 60 16 35 30 30-185 45 3/4* 250
LBG M24 35 1,38 91 92 60 16 33 38 38-220 45 1 400
LBG M30 5,0 3,33 131 110 65 22 51 48 48-278 60 11/4" 500
LBGM36* 5,0 34 131 110 65 23 46 52 48-278 59 - 800

*Parafuso Mével




RS

Olhal Aparafusavel Fixo

Descricao Carga de Trab. (t) Dimensodes (mm) Rosca Peso
. T B C D E A UNC (kg/pc.)
RS M6 0,4 34 11 10 25 25 12 1/4" 0,1
RS M8 0.8 34 11 10 25 25 12 5/16" 0,1
RS M10 1,0 34 11 10 25 25 15 3/8" 0,1
RSM12 1,6 41 13 12 30 30 18 1/2" 0,18
RSM14 3.0 48 15 14 35 35 21 - 0,3
RSM16 4.0 48 15 14 35 35 24 5/8" 0,3
RS M20 6.0 55 17 16 40 40 30 7/8" 0,47
RS M24 8.0 70 21 20 50 50 36 17 0,88
RS M30 12,0 85 26 24 60 60 45 1.1/4" 162
Cc
Porca-olhal
Descricao Carga de Trab. (t) Dimensdes (mm) Rosca Peso
T B C D E A UNC (kg/pc.)

RM M6 0.4 34 11 10 25 25 11 1/4” 0,1
RM M8 0.8 34 11 10 25 25 11 5/16” 0,1
RM M10 1,0 34 11 10 25 25 11 3/8” 0,1
RM M12 1.6 41 13 12 30 30 12 1/2" 0,18
RM M14 3,0 48 15 14 35 35 13 - 0,3
RM M16 4.0 48 15 14 35 35 13 5/8" 0,3
RM M20 6,0 55 17 16 40 40 16 7/8" 0,47
RM M24 8.0 70 21 20 50 50 20 17 0,88
RM M30 12,0 85 26 24 60 60 25 1.1/4" 162

HRUD

= Olhal Indicado para lingas de 1 ou 2 ramais,
angulo maximo de 45°;

= Carga de trabalho muito supeior ao DIN 580;

= Fabricado em material forjado de classe 1.6523
e aco-liga de alta resisténcia. 100% testado
contra presenca de trincas, conforme a norma
EN 1677-1;

= Atencdo: Para icamento lateral, recomendamos o
uso de Olhais Giratdrios.

» Carga de trabalho muito supeior ao DIN 580;

= Fabricado em material forjado de classe 1.6523
e aco-liga de alta resisténcia. 100% testado
contra presenca de trincas, conforme a norma
EN 1677-1;

» Atencdo: Para icamento lateral, recomendamos o
uso de Olhais Giratdrios.

Sujeito a alteracdes sem aviso prévio
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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PAP // PSA

Ponto de fixagcao para trab. em altura

Descricdo Indicacdo Peso Dimensodes (mm) Rosca

(ka/pc) T B C D E F Fpaig K G | UNC
PSAM12 1pessoa 0,20 42 13 10 30 30 18 150 56 34 18 1/2"
PAPM16 2pessoas 0,30 49 15 14 35 3524 120 65 40 22 5/8"
PSAM20 2pessoas 0,56 57 18 17 40 42 30 - 75 54 28 -

*PAP M16 inox fabricado no Brasil
K
Para uso em ambientes descobertos, recomendamos o PSA INOX.
Adaptador de rosca para olhais RUD

Descricao Dimensées (mm) Peso

A B C D E F (kg/pc.)
ARR - M16xM8 M16 M8 8 24 30 35 0,08
ARR - M20xM10 M20 M10 9 30 32 38 0,13
ARR - M24xM12 M24 M12 9 36 36 42 0,19
ARR - M30xM16 M30 M16 10 45 46 51 0,33
ARR - M36xM20 M36 M20 12 54 55 65 0,61
ARR - M42xM24 M42 M24 16 63 70 82 1,12
ARR - M48xM24 M48 M24 16 72 70 82 1,4
ARR - M56xM30 M56 M30 16 84 90 100 2,14
ARR - M64xM36 M64 M36 16 96 915 110 2,85

Os adaptadores também
estao disponiveis para roscas em polegada UNC x UNC e UNC x Métrico.

HRUD

= De acordo com a norma EN 795.

= 100% testado contra a presenca de trincas, de
acordo com a norma EN 1677-1.

= Disponivel com parafuso de maior comprimento
(vario).

= A estrutura onde o olhal seré fixado deve possuir a
qualidade minima de 1.0037 (ST37).

= Material aco inox duplex 1.4462.

= As limitagoes do parafuso olhal DIN 580
requerem substituicao para olhais RUD.

Muitas mdquinas e pegas possuem grandes furos
para acoplamento dos DIN 580, pois estes
possuem carga de trabalho inferior, por isso sao
muito maiores.

= A substituicdo do parafuso olhal para olhais de
alta capacidade exige a utilizacdo do
adaptador ARR, que evita a compra de olhais
superdimensionados apenas por causa dos
grandes furos presentes nas maquinas e pegas.

A carga de trabalho do adaptador deve ser
correspondente a carga do olhal RUD.



VRBG

Olhal Aparafusavel com alca ajustavel

HRUD

Descricao Carga de Trab. (t)
VRBG 10 10
VRBG 16 16
VRBG 31,5 315
VRBG 50 50,0

Peso Dimensdes (mm) Torque

(kg/pc) T A B C D E F G

543 103 125 22 6 65 143 78 8
11,3 131 170 30 8 90 198 104 10
675 265 180 42 42 130 75 120 -
198 430 270 70 55 230 100 200 -

H | K L M N (Nm)
30 50 43 213 4xM20 100 300
46 70 63 270 4xM30 134 600
- - 46 400 6xM30 195 900
- - 58 650 8xM36 335 1000

VRBG 10t/ 16t

VRBG 31,5t/ 50t

WBPG

Olhal de icamentode alta capacidade

VRBG 10t/ 16t

WBPG 85t 6xM48
WBPG 100t 6xM48
WBPG 120t 6xM48
WBPG 200t 10xM48
WBPG 250t 12xM48

Descricao Carga de Trab. (t) Dimensdes (mm) Peso

m® T A B D E F G H I K N (ka/pg)

85
100
120
200
250

577 400 75 190 89 3042733107371 83 170
577 400 83 190 89 3042733107371 83 198
651 571 94 238110344307 4457775 95 360
800 650120290 100 46042650073 71130 678
1110730130305 138496 424580 74 72 140 992

Torque 6000 Nm para todos os modelos

Suporte de fixagdo protege os parafusos contra
cisalhamento e flexao, proporcionando segurancga
adicional.

Parafusos originais RUD estdo disponiveis como
componentes de reposi¢ao.

Distribuicdo de carga igual em todos os parafusos.

Gravacgao em alto relevo da carga de trabalho.

VRBG 31,5t/ 50t

= Rotacgdo 360° e ajuste 180°.
= Design de alta resisténcia, até 250t de CMT.

= Alca desmontavel.

Sujeito a alteracdes sem aviso prévio

19



2
>
0
o
o
(o}
2
>
©
E
Q
"
"
[
0
O
©
o
£
©
©
o
4
ko)
=]
7]

N
o

HRUD
INSTRUGCOES GERAIS

1. Os olhais de icamento devem ser usados de acordo com as instrugoes do fabricante. A instalacdo deve ser realizada por profissional compe-
tente e capacitado.

2. Durante o uso dos olhais, deve-se realizar inspecdes anuais, ou apds a ocorréncia de alguma situagdo que possa comprometer a carga de
trabalho, atentando para pontos de corros3o, trincas na solda, desgaste, deformacées, etc, principalmente nas dreas de desgaste. Também
requerem atengdo os parafusos, porcas e roscas. O desgaste da se¢do ndo deve ser superior a 10% do didmetro da segdo transversal.

3. Os pontos onde serdo instalados os olhais deverdo ser escolhidos de forma tal, que as forcas sejam assimiladas pela peca icada, sem
deforma-la.

4. O olhal deve ser posicionado de tal forma que a carga permaneca equilibrada, sem produzir outros esforgos.

a) Para icamento com 1 ramal, o olhal deve ser posicionado verticalmente no centro de gravidade da pecga;

b) Para icamento com 2 ramais, os olhais devem ser posicionados em ambos os lados e acima do centro de gravidade da pega;

c) Para icamento com 3 ou 4 ramais, os olhais devem ser posicionados simetricamente ao redor do centro de gravidade da peca e no mesmo
plano.

L. CMT = Carga Maxima de Trabalho
5. A carga maxima de trabalho para cada olhal deve ser CMT= G G = Peso da carga (kg)
calculada, baseando-se nas férmulas fisicas para cargas nxcosp | 1 =NUmero de ramais efetivos
simétricas e assimétricas. B=Angulo de inclinagdo de 1 ramal individual

Simétrico Assimétrico
Linga de 2 ramais 2 1
Linga de 3 - 4 ramais 3 2

O numero efetivo de ramais é determinado conforme
a tabela ao lado:

6. Mantenha os olhais RUD protegidos contra agentes agressivos, tais como: quimicos, acidos e seus vapores.

7. Se expostos a alta temperatura, os olhais sofrem reducao da carga de trabalho, conforme abaixo:

Aparafusaveis Soldaveis
-40°C a 100°C = menos 0% - 100°C a 200° = menos 10%  -20°C a 200°C = menos 0% - 200°C a 300°C = menos 10%
200° a 250°C = menos 20% - 250° a 350°C = menos 25% 300°C a 400°C = menos 25%
Temperaturas acima de 350°C nao sao permitidas Temperaturas acima de 400°C nao sao permitidas

8. Assegure-se de que as gravacdes de carga de trabalho, nimero de série e marca do fabricante estejam visiveis.

9. Durante o manuseio das lingas e olhais, as situagoes de retorcimento, trancos e impactos devem ser evitadas, bem como cantos vivos e
arestas.

10. Certifique-se que o tamanho da rosca, comprimento e qualidade sejam os apropriados para a carga a ser icada e ao tipo de manobra a ser
realizada.

11. Os olhais RUD séo projetados para suportar a resisténcia dindmica maxima de 20.000 ciclos.
INSTRUCOES PARA OLHAIS APARAFUSAVEIS

1. O passo da rosca deve ser feito de tal forma que
as forcas aplicadas sejam absorvidas naturalmente
pelo material a ser icado, conforme tabela ao lado:

1 x M* para aco - 1,25 x M* para ferro fundido - 2 x M* para aluminio
*(M = tamanho de rosca, ex.: M20)

2. Para evitar o afrouxamento involuntdrio, causado por impactos, vibragdes ou tombamentos, recomenda-se o uso de
sistemas de fixacao, exemplo: trava-rosca. Respeitando sempre as especificagdes do fabricante.

3. Com aluminio, ferro fundido, entre outros metais ndo ferrosos, a rosca deve ser projetada de modo que a carga maxima
de trabalho do olhal possa ser mantida.

4. A RUD ndo garante nenhum produto que seja utilizado sem os parafusos originais. A qualidade minima do material em
que os olhais devem ser aparafusados é St 37-2 (1.0037).

5. A utilizacdo de parafusos especiais mais compridos no VWBG-V s¢ é permitida se for homc ada pelo fabricante.

6. Para aplicagées permanentes, deve-se aplicar o torque de aperto indicado nc



OS MELHORES PONTOS DE ICAMENTO
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HRUD

A MAIS COMPLETA LINHA DE OLHAIS SOLDAVEIS

Carga maxima de trabalho em toneladas correspondente ao modo de icamento

WPP | LINHA VLBS LBS VRBS FIX ABA
POWERPOINT Olhal Ajustavel Olhal Ajustavel Olhal de Alta Olhal
Olhais Giratdrios Capacidade Forjado

|C)

LIFTING

B
A Pior condicao de icamento

8 Melhor condigdo de icamento
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Assimétrico

HY3 HY3 HY3 HY3 |HV5 HV7 HV8 HVI12 HV16 HV25] HV5 HV8 HV12 HV16 HV25 HV25
+ + + +

+ + + + + + + + + + + + JHY3 HY5 HY6 HY9 HY12 HY19la4h a6h a7k a8h|
a5Nh a6h ash alohfa3h a3h a3h a4k a4h ad4h|a3h a3h a4l a4h a6h abh

olda a4k a5h
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

Nés temos a ferramenta certa para vocé!

O servico perfeito para o departamento de Projetos/Engenharia.
Disponibilizamos os arquivos 2D e 3D de nossos olhais para seu projeto!

Faca o download em nosso website www.rud.com.br

____ Caso necessite de mais informacoes, entre em contato conosco
+55 (11) 4723-4944 ou pelo site www.rud.com.br




LBS BRUD

Olhal Soldavel Ajustdvel com Alca Articulavel

= Travamento por mola.
= Alca ajustavel até 180°.

= Base forjada em ago de liga de alta soldabilidade. Claramente
marcada com a carga de trabalho.

= Marca de identificagao.

Caracteristicas

Travamento . A:Ic;a 1800 100% da carga de
por mola ajustavel trabalho quando
alinhado ao

meio de

icamento

Simples e rdpido
procedimento de soldagem

Marca de
identificacéo

Base forjada em aco liga de alta
soldabilidade. Claramente marcada
com a carga de trabalho

Descricdao Carga de Dimensdes (mm) Peso
Trab. (t) T A B D E F G Solda (kg/pc.)
LBS 1t 1 62 62 36 13 37 33 33 HV 5+3 0,3
LBS 3t 3 78 82 50 16 47 41 46 HV 8+3 0,6
LBS 5t 5 112 109 65 22 68 63 60 HV 12+4 1,6
LBS 8t 8 115 116 65 25 61 75 60 HV 16+4 2,5
LBS 15t 15 167 175 102 37 99 96 90 HV 25+6 6,5
LBS 25t 25 228 209 126 41 150 105 107 HV 25+6 10,1

Sujeito a alteracdes sem aviso prévio
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Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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VLBS BRUD

Olhal Soldavel Ajustdvel com Alca Articulavel

= Travamento por mola.
= Alga ajustdvel até 180°.

= Base forjada em ago de liga de alta soldabilidade. Claramente
marcada com a carga de trabalho.

= Marca de identificacao.

Caracteristicas

Alca de icamento Alca 180° 100% da carga de
com formato | ajustdvel trabalho quando
otimizado. et alinhado ao
180 meio de

icamento

Travamento Marca de
Simples e rdpido por mola identificacao

procedimento de soldagem

Descricdao Carga de Dimensdes (mm) Peso
Trab. (1) T A B C D E F G H Solda  (kg/pc.)
VLBS15 15 65 33 66 25 38 40 14 33 14 HV 5+3 0,35
VLBS25 25 75 38 77 28 45 47 16 40 16 HvV7+3 05
VLBS 4,0 4,0 83 42 87 31 51 52 18 46 16 HvV8+3 0,8
VLBS 6,7 67 117 61 115 44 67 73 24 60 225 HV12+4 19
VLBS 10,0 10,0 126 75 129 55 67 71 26,5 60 265 HV16+4 29
VLBS 16,0 16,0 176 95 192 70 100 106 40 90 26 HV25+6 6.8




WPP-S //-B//-VIP

Powerpoint Conexao Gancho // Conexao Elo // Conexao Corrente

{91

Caracteristicas

m Fabricado com aco-liga especial NiCrMo temperado e

revenido.

m N3o adequado para girar continuamente sob carga

HRUD

m \WPP-S: A forma do gancho previne contra préticas inadequadas de

utilizagao e resiste aos esforgos de dobra.

®mTrava de seguranca forjada, aumentando a resisténcia contra

maxima. esforcos laterais.
Descricdo  Carga de Trab. (t) Peso Dimensodes (mm) Cordéao de
= (kgfpc) T A B C D G Solda
WPP-S 0,63 t 0,63 0.4 115 13 75 18 40 40 adN
WPP-S 151t 1,5 1,0 147 20 97 25 46 50 a5
WPP-S 2,5t 2,5 1,5 187 28 126 30 61 61 HY3+ab5bN
WPP-S 4,0t 4,0 3.3 227 36 150 35 78 77 HY3+a6h
WPP-S 5 t 5 (6,7) 7.1 267 37 174 40 95 93 HY3+a8N\
WPP-S 8t 8 (10) 8,2 310 49 208 48 100 102 HY3+alOM
WPP-B 0,63 t 0,63 035 105 9 65 35 40 40 adlN
WPP-B 1,5t 1,5 0.6 115 11 65 35 46 50 abh
WPP-B 2,5 t 2,5 1,0 135 13 74 40 61 61 HY3+abh
WPP-B 4,0 t 4,0 2,3 172 16 95 45 78 77 HY3+ab6h
WPP-B 5 t 5 (6,7) 4,7 223 19 130 60 95 93 HY3+a8h
WPP-B 8 t 8 (10) 5,3 242 24 140 65 100 102 HY 3 +a 10N
WPP-VIP 0,63t 0,63 0,23 - 4 - - 40 40 adn
WPP-VIP 1,5 t 1,5 0,45 - 6 - - 46 50 abh
WPP-VIP 2,5 t 2,5 0,85 - 8 - - 61 61 HY3+abh
WPP-VIP 4,0 t 4,0 2,1 - 10 - - 78 77 HY3+ab6h
WPP-VIP 5 t 5 (6,7) 3.4 - 13 - - 95 93 HY3+a8h
WPP-VIP 8 t 8 (10) 4,5 - 16 - - 100 102 HY3+alON

() = Maior CMT devido a carga axial

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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VRBS FIX

Olhal Soldavel

Descricao Carga de Dimensdes (mm) Peso (kg)
trab. (t) T A B C D E F aprox.
VRBS FIX 4t 4 74 60 14 39 48 132 69 0,94
VRBS FIX 6,7t 6,7 97 88 20 50 60 167 91 2,2
VRBS FIX 10t 10 108 100 22 60 65 191 100 3,7
VRBS FIX 16t 16 140 130 30 72 90 267 134 8,2
VRBS FIX 31,5t 315 202 160 42 99 130 366 195 18,36
VRBS 50t 50 330 246 70 148 230 596 335 64,86
VRBS 100t 100 390 320 97 195 250 763 392 148,2
B
T
Olhal Soldavel
Descricao Carga de Dimensoes (mm) Peso
Trab. (t) T A B C D E F (kg/pc.)
ABA 1,6t 16 415 30 16 100 35 16 57 0,44
ABA 3,2t 3,2 59 41 23 137 50 21 80 1.1
ABA 5t 5 715 51 27 172 60 28 99 2,3
ABA 10t 10 95 70 38 228 80 35 130 5,3
B
F

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio
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= VRBS-FIX possui maior area de solda que evita o
risco de corrosao causado pelo contato com
superficie mollhada.

= A mola de aperto estd protegida, por estar alocada
dentro da base de solda. A mola cria uma fixagao
radial dos blocos soldaveis. Nenhuma peca fica solta;

= A mola mantém a alca na posicdo adequada,
evitando ruidos e preservando a pintura;

= VRBS_FIX pode ser fornecido com um disco mancal
axial se for permanentemente utilizado na direcéo
de 90° em relacdo ao nivel da alga (x).

= Olhal forjado.

= Suporta carga em qualquer direcao.
= Superficie fosfatizada.

= Design compacto e leve.

= Marcas patenteadas de desgaste internas e
externas.

= Se for utilizado para amarracdo, a carga de
trabalho é duplicada.

= Temperado e revenido. Maior resisténcia ao
desgaste.

= 100% testado contra presenca de trincas de
acordo com a norma europeia EN 1677.
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INSTRUCOES GERAIS

1. Os olhais de icamento devem ser usados de acordo com as instrugoes do fabricante. A instalacdo deve ser realizada por profissional compe-
tente e capacitado.

2. Durante o uso dos olhais, deve-se realizar inspecdes anuais, ou apds a ocorréncia de alguma situagdo que possa comprometer a carga de
trabalho, atentando para pontos de corros3o, trincas na solda, desgaste, deformacées, etc, principalmente nas dreas de desgaste. Também
requerem atencgdo os parafusos, porcas e roscas. O desgaste da se¢do nao deve ser superior a 10% do didametro da segado transversal.

3. Os pontos onde serdo instalados os olhais deverdo ser escolhidos de forma tal, que as forcas sejam assimiladas pela peca icada, sem
deforma-la.

4. O olhal deve ser posicionado de tal forma que a carga permaneca equilibrada, sem produzir outros esforgos.

a) Para icamento com 1 ramal, o olhal deve ser posicionado verticalmente no centro de gravidade da pega;

b) Para icamento com 2 ramais, os olhais devem ser posicionados em ambos os lados e acima do centro de gravidade da pega;

c) Para icamento com 3 ou 4 ramais, os olhais devem ser posicionados simetricamente ao redor do centro de gravidade da peca e no mesmo
plano.

L. CMT = Carga Maxima de Trabalho
5. A carga maxima de trabalho para cada olhal deve ser CMT= G G = Peso da carga (kg)
calculada, baseando-se nas férmulas fisicas para cargas nxcosp | N =Numero de ramais efetivos
simétricas e assimétricas. B=Angulo de inclinagao de 1 ramal individual

Simétrico Assimétrico
Linga de 2 ramais 2 1
Linga de 3 - 4 ramais 3 2

O ndmero efetivo de ramais é determinado conforme
a tabela ao lado:

6. Mantenha os olhais RUD protegidos contra agentes agressivos, tais como: quimicos, acidos e seus vapores.

7. Se expostos a alta temperatura, os olhais sofrem reducao da carga de trabalho, conforme abaixo:

Aparafusaveis Soldaveis
-40°C a 100°C = menos 0% - 100°C a 200° = menos 10% -20°C a 200°C = menos 0% - 200°C a 300°C = menos 10%
200° a 250°C = menos 20% - 250° a 350°C = menos 25% 300°C a 400°C = menos 25%
Temperaturas acima de 350°C nao sao permitidas Temperaturas acima de 400°C nao sao permitidas

8. Assegure-se de que as gravacdes de carga de trabalho, nimero de série e marca do fabricante estejam visiveis.

9. Durante o manuseio das lingas e olhais, as situagoes de retorcimento, trancos e impactos devem ser evitadas, bem como cantos vivos e
arestas.

10. Certifique-se que o tamanho da rosca, comprimento e qualidade sejam os apropriados para a carga a ser icada e ao tipo de manobra a ser
realizada.

11. Os olhais RUD séo projetados para suportar a resisténcia dindmica maxima de 20.000 ciclos.

INSTRUCOES PARA SOLDAGEM DOS OLHAIS

1. A solda deve ser executada por soldador qualificado.

. s . Procedimento de Solda + Materiais de Adicao
2. O local onde o olhal sera soldado deve resistir a carga aplicada.

3. Iniciar a solda pela parte central da base forjada. Aco baixo carbono
4. A alca dos olhais ndo pode receber solda, pois é temperada e revenida. Aco baixa liga

5. O processo de solda nao deve ser interrompido por um tempo que possibilite

a reducao da temperatura do bloco de solda. MIG/MAG AWS: A 5.18

6. Veja a especificagdo de solda de cada modelo na tabela dimensional (pag. 22). GMAW ER705S-6

7. Os pontos distanciadores das bases forjadas oferecem o espago correto para

. Eletrodo Revestido AWS: A 5.5
uma solda ideal.

8. Os olhais podem passar por alivio de tens6es a uma temperatura < 600°C SH GO
(sem carga aplicada), este procedimento ndo diminui a resisténcia mecanica. TIG AWS: A 5.18
9. Para a soldagem deve-se elaborar uma EPS por profisisonal habilitado. GTAW ER705-6
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